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Prufungsantrag gem. S 44 PatG ist g est el It 

(S) Wasserdichtes, wasserdampfdurchlassiges Schuhwerk 

(§) Fig. 1 zeigt das Schuhwerk, bestehend aus einem Schaft 
(1) ausgekteidet mit einem wasserdichten wasserdampf - 
durchlassigen Futterschaft (2) aus Funktionsmaterial. 
Der Futterschaft wird an Schaftrand und Lasche angenaht. 
Der Schaft (1) mit Futterschaft (2) wird eingeleistet. 
Der Futterschaft (2) wird uber die Srandsohle (3) klebege- 
zwickt. 

Eine Zwischensohie (4) aus Funktionsmaterial wird auf den 
Zwickeinschlag (5) dee Futterschaftes spezialverklebt (7). 
Der Schaft aus Leder Oder Textil wird uber die Zwischensoh- 
ie (4) klebegezwickt (7). 

Verwendet man Ledersohlen Oder anderes wasserdampf- 
durchlassiges Sohlenmaterial (8), kann eine Wasserdampf- 
durchlassigkeit auch uber die Sohle erreicht warden. 
Fig. 2 zeigt Zwickeinschlag (5) und Zwischensohie (4). 
Werden Gummisohlen verwendet Oder Sohten angespritzt, 
£ ist nur uber den Schaft eine Wasserdampf durchlassigkeit 
erreichbar. 
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Beschreibung 



Beschreibung der Erfindung 

5 

Wasserdichtes, wasserdampfdurchiassiges Schuhwerk 
mit wasserdampfdurchlassiger Sohle. 

Die Erfindung betrifft eine Zwischensohle, die eine 
sichere Abdichtung eines Futterschaftes aus Funktions- io 
material und eine wasserdampfdurchiassige Sohle ge- 
wahrleistet 

Beschreibung der Verarbeitung 

15 

Das Schuhwerk besteht aus einem Auflenschaft (SI) 
der aus Leder oder Textil hergestellt ist und einem Fut- 
terschaft (FS) der aus wasserdampfdurchlassigem 3lagi- 
gen Funktionsmaterial hergestellt wird 

Der Futterschaft (FS) aus Funktionsmaterial ist so zu 20 
konfektionieren, daB der Zwickeinschlag (ZE) an Ferse 
und Spitze moglichst wenig Falten entstehen laBt 

Der AuBenschaft (SI) und der Futterschaft (FS) wer- 
den am Schuhrand und an der Lasche vernaht 

Der AuBenschaft (SI) und der Futterschaft (FS) aus 2s 
Funktionsmaterial werden Uber die Brandsohle (BS) 
klebegezwickt(KZ). 

Die Zwischensohle (ZS) aus Funktionsmaterial wird 
mit den Zwickeinschlag (ZE) des Futterschaftes (FS) 
spezialverklebt (SV). 30 

Der AuBenschaft (SI) wird uber die Zwischensohle 
(ZS)klebegezwickt(KZ). 

Wird eine Ledersohle (LS) aufgeklebt (LK\ ist auch 
die Wasserdampfdurchiassigkeit uber die Sohle mdg- 
lich. 35 

Diese Verarbeitung ist sowohl bei schweren als auch 
bei leichten Schuhen moglich. 

Ein besonderer Vorteil liegt darin, daB man bei leich- 
ten und sportlichen Schuhen eine uneingeschrankte 
Sohlenvielfalt wahlen kann. 40 

Es konnen auch vorgefertigte Gummisohlen, oder an- 
gespritzte Polyurethane-Sohlen Verwendung find en; 
hierbei ist jedoch die Wasserdampfdurchiassigkeit nur 
uber den Schaft gegeben. 

45 

Bisher bekannte Verarbeitung 

1. Die Herstellung eines sockenartigen Einsatzes 
aus Funktionsmaterial bringt schon bei der Kon- 
fektionierung und vor allem beim AbschweiBen im 50 
Sohlenbereich Probleme. 

1.1. Wird der Funktionseinsatz vor der Monta- 
ge der Sohle in den Schaft eingesetzt, entsteht 
ein weiteres Problem: der Einsatz kann sehr 
ieicht beim Zwicken des Schaft es uber die 55 
Brandsohlenkante gezogen werden. 

Dadurch ist schon bei der Herstellung oder 
nach kurzem Gebrauch die Wahrscheinlich- 
keit einer Beschadigung des Funktionseinsat- 
zes sehr groB. 60 

1.2. Wird dagegen der Einsatz so knapp kon- 
fektioniert, daB das Problem, wie in 1.1. be- 
schrieben, gering ist, ist dagegen die Gefahr 
groB. daB der Einsatz schom beim Einleisten 
beschadigt wird. 65 
13. Wird der Funktionseinsatz erst nach der 
Sohlenmontage in den Schuh eingesetzt, ist die 
Gefahr der Verletzung beim Einsetzen sehr 
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groB. * 

Urn dieser Gefahr vorzubeugen, wird oft sehr 
viel Kleber, zum Kleben und als Gleitmittei. 
verwendet, was zur Folge hat, daB die Wasser- 
dampfdurchlassigkeit weit herabgesetzt wird. 
1.4. Der saubere und faltenfreie Sitz des Ein- 
satzes ist bei alien Methoden ein Problem, das 
trotz vielen BemUhungen nie zufriedenstellend 
geldst werden konnte. 

2. Bei einer weiteren Methode wird ein Futterschaft 
mit einem AuBenschaft uber einen Leisten klebege- 
zwickt Die von unten mit flussigem Kunststoff an- 
gespritzte Sohle muB bei dieser Konstruktion auch 
die Abdichtung des Schaftfutters ubernehmen. 
Hier sind eine Menge von Fehlerquellen vorhan- 
den, die trotz scharfster Kontrollen nie ganz auszu- 
schlieBen sind und eine hohe Ausfallquote ist die 
Folge. 

Dabei sind auch nur dicke Sohlen herstellbar, was 
sicher in vielen Fallen vom Verbraucher nicht ak- 
zeptiert wird. 

3. Probleme mit der Abdichtung entstehen auch bei 
jener Methode, bei der die Dichtzone-nach dem 
Klebezwicken mit flussigem Kunststoff ausge- 
spritzt wird. 

Auch hier ist trotz sorgfaitiger Verarbeitungsweise 
eine groBe Ausfallquote bekannt 

Vorteile der Erfindung gegenilber bisher bekannter 
Methoden 

1. Es muB kein Einsatz hergestellt werden, der 
schwierig zu konfektionieren und im Sohlenbereich 
schwer abzuschweiBen ist. 

Der Einsatz muB auch nicht in den Schuh einge- 
bracht werden, wobei das Einbringen ohne Verlet- 
zungsgefahr nicht moglich ist 

2. Der Futterschaft kann Ober den Leisten durch 
Klebezwicken genau angepaBt werden, wobei auch 
ein sauberes Anliegen des Futters am Schaft er- 
moglicht wird. 

3. Eine Abdichtung am Zwickeinschlag des Futter- 
schaftes mit der Zwischensohle ist gut machbar und 
die Gefahr einer Verletzung des Funktionsmateri- 
als bei den folgenden Montageschritten praktisch 
ausgeschlossert 

Patentanspniche 

1. Wasserdichtes, wasserdampfdurchiassiges 
Schuhwerk mit wasserdampfdurchiassiger Sohle, 
bei dem ein Futterschaft aus Funktionsmaterial, 
dessen Nahte mit Bandern verschweiBt sind, uber 
einen Leisten mit einer Lederbrandsohle klebege- 
zwickt wird AnschlieQend wird eine Zwischensohle 
aus Funktionsmaterial wasserdicht von unten auf 
das Funktionsmaterial aufgeklebt, dadurch ge- 
kennzeichnet daB der Futterschaft aus Funktions- 
material uber eine Lederbrandsohle gezwickt wird 
und dadurch eine gute Paflform erhalt und keiner 
Verletzungsgefahr ausgesetzt ist Die Qualitat des 
Zwickeinschlages ist gut kontrollierbar und deshalb 
ist ein sicheres Abdichten des Schaftes gewahrlei- 
stet. 

2. Zwischensohle nach Anspruch 1 dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Zwischensohle aus wasser- 
dampfdurchlassigem Funktionsmaterial besteht 
und nur am Rand der Sohle ca. 1,5 cm mit dem 
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Futterschaft verklebt wirffind deshaib der Qber- 
wiegende Teil der Sohlenflache wasserdampf- 
durchlassig bleibt 
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